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1) Yukanda adi yer alan ige iligkin tim belgeler tarafimizdan okunmus, anlagilmis ve kabul edilmigtir. Teklif fiyata
dahil oldugu belirtilen tum masraflar ve teklif gegerlilik stiresi de dahil olmak uzere isin dokiimaninda yer alan tim
dizenlemeleri dikkate alarak teklif verdigimizi, dokiimanda yer alan yikiimlulikleri yerine getirmememiz
durumunda uygulanacak yaptirimlar kabul ettigimizi beyan ediyoruz.

2) 4734 sayih Kanunun 4 Gincli maddesindeki “yerli istekli” tanimi geregince yerli istekli durumundayiz.

3) isin, bu teklif mektubunun ekinde yer alan birim fiyat teklif cetvelindeki her bir is kalemi icin teklif ettigimiz
birim fiyatlar Gzerinden Katma Deger Vergisi harig toplam ... ......covinnnnnnninen TL s YaINIZoo o,
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............................................................................

Ek : Birim Fiyat Teklif Cetveli
Teknik Sartname

'Turk vatandagi gergek kisiler 11 rakamdan olusan T.C. Kimlik numaralarini yazacaklardir.
2Toplam tutar rakam ve ve yazi ile para birimi belirtilerek yazilacaktir.
3Teklif vermeye yetkili kisi tarafindan imzalanacaktir.




BiRIM FiYAT TEKLIF CETVELI

Olgii Birimi

Sira ve Teklif Edilen
No is Kaleminin Adi ve Kisa Agiklamasi Miktar Birim Fiyat Tutan

1 |40*10 PE KANGAL BORU 500 Metre

2 |40*40 KABLIN MANSON 8 Adet

3 |40*1 1/4 KABLIN ERKEK 12 Adet
4 |40*40 KABLIN KORTAPA 8 Adet

5 |40*40 KABLIN DIRSEK 2 Adet

6 |40*1/2 PRIiZ KOLYE 50 Adet

7 |40*1 1/4 DIiSi 3 Adet

8 (40*1 1/4 KABLIN ERKEK DIRSEK 4 Adet

9 |11/4 KURESEL VANA 6 Adet
10 |MAXI PAW 2405 POP-UP FISKIYE 50 Adet
11 (3/4*1/2 PVC NIiPEL 50 Adet
12 [TEFLON BANT 30 Adet
13 [VANA KUTUSU 6 Adet
14 (1 1/4 GALVANIZ NIPEL 6 Adet
15 [20*3/4 KABLIN ERKEK DIRSEK 50 Adet
16 (20*1/2 KABLIN ERKEK DIRSEK 50 Adet
17 |20*10 PE KANGAL BORU 100 Metre
18 (16 LIK DAMLAMA HORTUMU 800 Metre
19 (16 LIK DAMLAMA NiPEL 50 Adet
20 |16 LIK DAMLAMA KORTAPA 50 Adet
21 |16 LIK DAMLAMA TE 50 Adet
22 |1/2 KURESEL VANA 12 Adet
23 [1/2 GALVANIZ NiPEL 12 Adet
24 {110 LUK KAYAR MANSON 2 Adet
25 (110 LUK V CONTA 4 Adet
26 [110*110 KABLIN MANSON 2 Adet

TOPLAM TUTAR (K.D.V. HARIC)

K.D.V.

TOPLAM TUTAR (K.D.V. DAHIL)




YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (PE100) BORU GENEL
TEKNIK SARTNAMESI

1. GENEL

Bu sartnamede; igmésuyu ve sulama suyu gsebekelerinde kullanilmak tizere PE100 boru
imalat1 ile ilgili teknik Ozellikler, kontrol ve muayene yontemleri ve kabul sartlari
belirlenmektedir.

PE100 borular, éncelikle bu sartname esaslara gore imal edilecek ve deneylere tabi
tutulacaktir. Bu sartnamede standart hiikiimleri, yapilan atiflar ¢ercevesinde gegerli olacak,
sartname ile standart arasindaki farkliliklarda sartname hiikiimleri dikkate alinacaktir. Konu ile
ilgili TS, EN, ISO standartlanimin giincel hali kullanilacak, ilgili standartlarin kaldirilmasi
halinde Idarece kabul edilecek esdeger standartlara gore islem yapilacaktir.

PE100 borular1 geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik hammadde parti
numarasi, hammadde giris kalite kontrol dokiimani, iiretim kayitlar1 (liretim, kalite kontrol
asamalar, tiretim makinesi, tiretim tarihi vb.) ve proses kontrol test kayitlarini i¢eren bir siireg
olacaktir.

2. OZELLIKLERI
2.1. PE100 Hammaddesinin Ozellikleri

Boru imalinde kullanilacak hammadde graniil halde natural PE100 olacaktir.

Boru imalatinda kullanilacak hammadde; orijinal natural, ekstriizyona, hazir graniil
sekilde olacak. Uretimde hurda (geri doniisiim) malzeme veya ekstriide edildikten sonra tekrar
graniil hale getirilmis PE hammaddesi kullanilmayacaktir.

Boru pargalarinin imalinde kullanilacak graniil halindeki hammaddenin 6zellikleri
asagidaki gibi olacaktir:
- Eriyik akig hizi (MFR), 190 °C’de 5,0 kg yiik altinda; (0,20~0,45) g/10min

olacaktir.
- Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) 200 °C’de en az 20 dakika olacaktir.
- Hammaddenin yogunlugu en az 930 kg/m? olacaktir.

2.2. Boru Parcalarimin Ozellikleri

Madde 2.1’deki hammaddeden iiretilen boru, TS EN 12201-2+A 1, standardinda istenen
sartlarda iiretilecektir.

Boru herhangi bir biiyiiteg kullanilmadan ¢iplak gozle muayene edildiginde; i¢ ve dis
yuizeyleri piiriizsiiz ve diizgiin olacak ve herhangi bir gukur, gatlak, bosluk, derin ¢izik, iz veya
borunun bu standarda uygunluguna engel olusturacak benzeri diger yiizey kusurlan
bulunmayacaktir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve diizgiin kesilecektir.

Boru mavi renkli olacak, gozle kontrol edildiginde govdenin her yerinde renk ve
goriiniim homojen olacaktir.

Soner OZDEMIR

S Sayfal/3
Makine Teknikeri s



Borular miisterinin siparisine gore istenilen metre uzunlugunda olacak, <DN125’den
kiigiik ¢aplarda kangal halinde sarim yapilabilecektir. Kangal borular, mekanik ozellikleri
bozulmayacak sekilde agma makinasi kullanilarak sarimin tersi yoniinde agilacaktir.

Borularin ortalama dis caplari, et kalinlig1 ve diger 6zellikleri TS EN 12201-2+A1
standardina uygun olacaktir.

Ayn1 hammaddeden (ayn1 lot), ayni ¢ap ve ayni basing sinifinda iiretilen borularindan
alinan numuneler TS EN ISO 1167-1, TS EN ISO 1167-2 standardina gore i¢ basinca direng
deneyine tabii tutuldugunda deney sonunda hasar meydana gelmeyecektir.

Kopma uzamasi orani, TS EN ISO 6259-3 standardina gore yapilacak deney sonrasi
ekstansometreli Ol¢iim sonucunda en az % 350 olacak, bu orana ulasilana kadar numune
tizerinde liflenme veya yapraklanma olmayacaktir.

Boru pargasindan alinan numune iizerinde TS EN ISO 1133-1 Standardina gore dl¢iilen
MFR (Kiitlesel Erime Akis Hiz1) degeri ile hammadde i¢in 6lgiilen MFR (Kiitlesel Erime Akis
Hiz1) degeri arasindaki fark en fazla + %20,0 olacaktir.

Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) TS EN ISO 11357-6 Standardina gore 200 °C’de
en az 20 dakika olacaktir.

Uretilen borularm boyca kararliiginin tespiti igin TS EN ISO 2505 standardina gore
yapilacak ve sonug en fazla %3 olacaktir.

2.3. Boru Parcalarimin Isaretlenmesi

Biitiin borularin iizerine TS EN 12201-2+A1 Standardina gore gerekli isaretlemeler
yapilacaktir.

Bu isaretlemeler beyaz, siyah veya sar1 renkli olarak, kangal borular ig¢in boru boyunca
siirekli olmak tizere 1 metre uzakliktan kolaylikla okunabilecek sekilde tiretim asamasinda
yapilacaktir.

2.4. Anma Basinc¢lar

Borular agagidaki anma basinglarinda siniflandirilacaktir:
PN (bar); 6, 8, 10, 12,5, 16, 20, 25, 32

TS EN 12201-2+A1 Standardina gore MRS Sinifi verilmis malzemenin 20 °C'de PN, S
ve SDR degerleri arasindaki baglantilar Cizelge 1’de gosterilmektedir.
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Cizelge 1: Boru pargasi SDR, S, PN iliskisi

SDR (Standart S (Boru Boru
Boyut Orani) Serisi) (PN, bar)
26 125 6
21 10 8
17 8 10
13,6 6,3 12,5
11 5 16
9 4 20
7,4 3.2 25

3. Muayene ve Deney Esaslari

Deneyde bulunan her dl¢liim sonucu igin dlgiim belirsizligi dikkate alinarak alt ve iist
degerler hesaplanacak, bu degerler sartnamedeki tolerans sinirlar igerisinde kalacaktir.

Cizelge 2. Boru Parcasi icin Yapilacak Deneyler

Deney Ada Deney Yontemi Aranan Sartlar
Herhangi bir biiyiite¢ kullaniimadan
ISO 4427-1 ciplak gozle muayene edildiginde; i¢ ve
1 Gozle muayene TS EN 12201-1 dis yiizeyleri dﬁz%ﬁn, pliriizsiiz ve temiz
olacak, herhangi bir gukur, catlak vb.
diger yiizey kusurlar1 bulunmayacaktir.
o TS EN 12201-2+A1 Cizelge-2'ye uygun
2 Et kalinlig: TS ENISO 3126 |51 ottir
TS EN 12201-2+A1 Cizelge-1'e uygun
3 Dis ¢ap TS ENISO 3126 |31 caktir.
-+ Yogunluk TS EN ISO 3126 P> 930 kg/m3
(200 + 20) mm numune i¢in et kalinlig
5 Boyca kararlilik TS EN ISO 2505 [< 16 mm olan borudaki boyca kararlilik

< %3 olacaktir.

stiresi (OIT)

6 Oksidasyon indiiksiyon

TS EN ISO 11357-6

> 20 dk (200 °C)

hiz1 (MFR)

7 Kiitlesel eriyik akis

TS EN ISO 1133-1

190 °C, 5 kg yiik altinda,
0,20 g/10min < MFR < 0,40 g/10min

8 Kopma uzamasi

TS EN ISO 6259-3

> %350 (ekstansometre ile dlgiilecektir)
Bu orana ulasilana kadar numune
tzerinde liflenme veya yapraklanma
olmayacaktir.

9 I¢ basinca direng

TS EN ISO 1167-1,
TS EN ISO 1167-2

80 °C, 5,4 MPa gerilme altinda, 165

saat veya 20 °C, 12,0 MPa gerilme altinda,
100 saat sonunda hasar meydana
gelmeyecektir.
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