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INSAAT POZ TARIFLERI

SayfaNo :1
Tarih g

Sira No

1

Poz No

15.280.1011

Tanimi

Saten algi kaplamasi yapilmas: (ortalama 1 mm kalinhik)

Birimi

M2

Saten perdah yapilacak yiizeylerin dikkatle temizlenip gapaklarindan arindirtimast, temizlendikten sonra hazirlanan saten al¢t harcinin
ortalama 1 mm kalinlikta olacak sekilde celik mala kullanifarak ylizeye uygulanmast, zimparalanmast, tozlardan temizlenmesi igin her
tiirll malzeme ve zayiati, igyerinde yiikleme, yatay ve dilgey tagima, bosaltma, isgilik, miiteahhit genel giderleri ve kari déhil, 1 m2

fiyata.

Tarifi )
OLCU :
1) Projedeki lgitlere gore, stvanan biitiin ytizler (bosluk yanlan dahil) hesaplanir.
2) Dograma pervazlari ve varsa ahgap stpiirgelik altinda kalan siva yiizeyleri hesaba katilir.
3) Bitiin bogluklar ve difer cins kaplama yiizeyleri diiilir,

Sira No |2

Poz No |15.460.1001

Tanimi | Naturel-mat cloksalh profillerle 151 yalitimsiz aliiminyum dograma imalati yapilmasi ve yerine konulmas

Birimi |KG
{darece onanmug proje, detay resimleri ve begenilmis numunéesine gore; simflandirma, kimyasal bilegim, mekanik _ézeiliklefi, tasarim,
letl ve kalinlik toleranslart bakimmdan mevcut standartlara ve teknik sartnamesine uygun ekstriizyonla bigimlendirilmig, tagiyici
aliiminyum dograma profilleri (kasa, kayit, kanat profifleri) naturel-mat eloksalli aliminyum profillerle; her tiirl bir veya ¢ift eksenli,
normal agilir veya siirme vs. pencere, camekan, kapt kanadi ve kasasinin v.b. fabrikada imali, her tirlii montaj malzemeleri (epdm fitili
, montajn yapilacagt yerle (kor kasa vs) dograma arasinda 151, su, hava sizdirmazlhign yalitimimt saglamak igin PVC pestili (bitimiit
folyo bant), montaj diibeli vs.) ile yerine takilmasi ve ¢aligir halde teslimi, igyerine nakli, her titrli ‘malzeme ve zayiaty, iscilik, is
yerinde yatay ve diigey tasima giderieri, milteahhit genel giderleri ve kérs dahil 1 kg fiyati :
(')L(;Zﬁ: 1)Aliminyum imal edilen aksam ile birlikte tartilir (vida, pergin, koruma aimbalaji dahil). Birlikte tartiimas: halinde; kilit ve
ilaveleri, pencere kollari, kap: kollart, menteseler, vasistas makas ve arpmalary, siirgiiler, kapi alts firgalary, hidrolik mekanizmalar,
pivot mekanizmalart, sirme ve ¢ift eksen mekanizmalart v.b. gibi ayrica bedeli 6denen aksesuarlar varsa agirliklart dusiiliir. Aksesuar
bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili makamlarca tasdikli fatura bedeline % 25 miiteahhit kar ve genel gider ilave edilerek

Tarifi |odenir.

2)idare liizum gordugi takdirde proje boyutlari tizerinden, profillerin tablodaki agirliklarina gore tarts agihgmi tahkik edebilir. Bu tart
neticesinde tablolara nazaran %7 agirlik fazlasina kadar sdeme yapthir, Tablodaki agirliklara nazaran fartt neticesi bulunan agirligin az

olmast halinde, yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyla tartt esas ahnir.

lleri statik hesaba gbre gerekli mukavemeti saglamast sart ile 2 mm ( * 910) et kalinliginda

NOT: 1)Tagiyicr alitminyum profi
mlayici profillerde bu

olacaktir. (Tagtyic: dzelligi olmayan cam gitalars, T bini profilleri, adaptdr profilleri, kbgebentler vs. gibi tama

sart aranmaz). _
2)Dogramalarin kise birlesimlerinde aliminyum profilden mamul kose baglama eleman: (is1 yalitimli olmas: halinde 151 yalitimh

profilin her iki kigesine de) kullamlacak ve kdseler preslenmis ofacaktir

3)Ist yahtunlt aliminyum profiller en az lig odacikhi olacakur,
2)Dogramalarm koge birlesimlerinde aliiminyum profifden mamul kise baglama elemani (1si yalitimhi olmasi halinde st yalstumlt

profilin her iki kdgesine de) kullanitacak ve kogeler preslenmis olacaktir




iNSAAT POZ TARIFLERI
SayfaNo :2
Tarih

Sira No

3

Poz No

15.460.1010

Tanim

Elektrostatik toz boyali 1s1 yalitimh aliiminyum dograma imalati yapilmast ve yerine konulmas:

Birimi

KG

Tarifi

Idarece onanmus proje, detay resimleri ve begenilmis numunesine gore; siniflandirma, kimyasal bilegim, mekanik dzeHikleri, tasarim,
6lgit ve kalmlik toleranslar bakimindan meveut standartlara ve teknik sarinamesine uygun ekstriizyonla bigimlendirilmis, tagiyici
aliminyum dograma profilleri (kasa, kayit, kanat profilleri) elektrostatrik toz boyal aliiminyum profillerle; her tirld bir veya ¢ift
eksenli, normal agtlif veya siirme vs. pencere, camekan, kapi kanad: ve kasasmmn v.b. fabrikada imali, her tiirld montaj malzemeleri
(epdm fitili, montajin yapilacag yerle (kbr kasa vs) dograma arasinda 1st, su, hava stzdirmazhit yahimmin saflamak igin PVC pestili
(bitiimlti folyo bant), montaj diibeli vs.)ile yerine takilmasi ve galisir halde teslimi, igyerine nakli, her tiirlii malzeme zayiat, isgilik, is
yerinde yatay ve diisey tagima giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kér: dahil, 1 kg fiyat1:

OLCU:

DAlitminyum imal edilen aks
pencere kollar, kapi kollari,
mekanizmalary, siirme ve ¢ift eksen mekanizma
bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili makamlarca tasdikli fatura bedeline

Sdenir.
2)idare liizum gordiigl takdirde proje boyutlar tizerinden, profillerin tablodaki agirhiklarina gre tartt agrhim tahkik edebilir. Bu tartt

neticesinde tablolara nazaran %7 agirhk fazlasina kadar Sdeme yapilir. Tablodaki agirliklara nazaran tartt neticesi bulunan agirligin az
olmas: halinde, yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartryla tart: esas alnur,

NOT:
1)Tasiyec: aliminyum profilleri statik hesaba gore gerekli mukavemeti safilamast sarts ile 2 mm ( £ %10) et kalinliginda olacaktir.

(Tagiyict bzelligi olmayan cam gualari, T bini profilleri, adapttr profilleri, kdsebentler vs. gibi tamamlayici profillerde bu gart

araninaz),
2)Dogramalarin kige birlegimlerinde alitminyum profilden mamul koge baglama elemani (i1 yalitimh olmas halinde 151 yahtimh

profilin her iki kdgesine de) kullamlacak ve kigeler preslenmis olacakiir
3)Is1 yaliumlt altiminyum profiller en az tig odacikl olacaktir.

am ile birlikte tartilir (vida, pergin, koruma ambalaji dahil). Birlikte tartiimast halinde; kilit ve ilaveleri,
menteseler, vasistas makas ve garpmalari, siirgiller, kapt alti firgalar, hidrolik mekanizmalar, pivot
lart v.b. gibi ayrica bedeli tdenen aksesuarlar varsa afliklar ditslr. Aksesuar
9% 25 miteahhit kiirt ve genel gider ilave edilerck

Sira No

4

Poz No

15.470.1010

Tanim

Pvec ve aliminyum dogramaya profil ile 4+4 mm kahnlikta 12 mm ara bosluklu ¢ift camh pencere tinitesi takilmas

Birimi

M2

Tarifi

A+4 mm kalmlikta, 12 mm ara boglukiu gift caml pencere finitesinin takilacaf yerin Olglistine gére hazirlanmasi, cam yuvasina
takozlarn konulmast ve camm yuvaya yerlestirilmesi, profil ve fitilinin yering oturtulmast, camlama takozlan ile Unitenin
dengelenmesi, profillerin birlegim yerlerine puntalama seklinde notral (asitsiz) silikon gekilmesi, ingaat yerinde yitkleme, yatay diisey
tagima ve bogaltma, her tiirli malzeme ve zaiyat, igilik arag ve gereg giderleri, yitklenici genel giderleri ve kari dahil I m? fiyaty:
OLCU: Projedeki dlgtilere gore cam takilan alanlar hesaplanir.

NOT: Profil ve fitil bedeli kendi dograma pozundan Gdenir




INSAAT POZ TARIFLERI

Sayfa No :3
Tarih ‘

Sira No

5

Poz No

15.530.1901

Tanimi

Alci levhalar ile ¢ift iskeletli aski sistemli asma tavan yaptimast (Agraf mesafesi ayni yénde 900 mm, ana tagryci profil mesafesi 1000
mi, tali tagtyict profi] mesafesi 500 mm aks araliklar: ile) (12,5 mm tek kat standart alg1 levha ilc)

Birimi

M2

detaylanina gre; tavan U-profilinin (TU28) duvar ile temas eden kisimlaria 50 mm'lik yalitim bandi
| uglarndan yaklagik 5 ¢m mesafeden baglayarak 60 cm araliklarla meveut duvara vida ve plastik dubel
kullanilarak sabitlenmesi, ilk ana tagtytct ckseninin tavan yiizeyine meveut duvardan 15 ¢m mesafede igaretlenmesi, en fazla 100 cm
arayla ardigik eksenlerin sabitlenecei hatlarn isaretlenmesi, isaretlenen hatlar tizerine 20 ¢m’lik agraflarin en fazla 90 cm arayla gelik
diibeller ile sabitlenmesi, agraf kanatlarmin asma tavan bosluk mesafesine gore kivnlarak ayarlanmasi, tavan C-profilinin (TC60)
kesilmesi, TC60 profillerinin agraflarin iki kanadi arasina yerlestirilmesi ve teraziye alinmast, agraflann TC60 profillerinin her 2
kanadina agraf vidast ile sabitlenmesi ve bdylece ana tagiyicinin olusturulmasi, ana tagiyic TC60 profillerine dik dogrultuda tali
tagtyict TC60 profillerinin 50 cm araliklarla klips ile sabitlenmesi, tiim TC60 profillerin ek yerlerinde ekleme pargasi kullanitmast ve
profil ek yerlerinin gagirtilmast, algi levhalarin gerektigi durumlarda kesilerek ebatlanmas ve rende kullanilarak kesilen kenarlar

ditzeltilmesi, kesilen kenarlara ve levhalarin pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklagik 45° agtyla suni pah agilmast, alg
borazan vidalarla en fazla 30 cm mesafede

Tdarece onaylanmus proje ve
yapistiriimasi ve her iki profi

e

Tarifi | 1o halanin TU28 ve TC60 profilierine vida baglart alg1 levha ile hem yiiz olacak gekilde,
sabitlenmesi, levha kisa kenar derzlerinin birbirinden en az 40 cm gagirtilmast, derz dolgu algsst ile 3 mm'den fazla bogluklara &n dolgu
yapilmasy, vida baglarinin derz dolgu algigiyla kapatilmast, derz bandinin alg duvar levhast ek yerlerine yapigtiriimast, bant {lzerine
derz dolgu algis1 uygulanmast suretiyle asma tavanin olugturulmast her tirli malzeme ve zayiati, isgilik, igyerinde yilkleme, yatay ve
disey tagima, bogaltma ile miiteahhit genel giderleri ve kan dahil, 1 m? fiyat: :
OLCU : Projesindeki boyutlar {izerinden m? olarak hesaplanir.
NOT:
1- 0,50 m? den ktigitk bogluklar ditgiiimez.
2- TS 1475-1 uypulama standardinda belirtilen uygulama kurallarma uyulmalidir,
SiraNo |6
Poz No |15.540.1207
Tamm | Eski boyall ylzeylere astar uygu]anaré.k iki kat su bazlh varunat boya yapilmas (i¢ cephe)
Birimi | M2
Eski boyah yizeylerin tel firga, zimpara veya mekanik yolla temizlenmesi, gerekli alg1 tamirinin yapilmasi, zimparalanmast, 0,150 kg
su bazh astar siriimesi, istenilen renkte 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat su bazli yarimat boya yapilmast igin her tirlil malzeme ve
Tarifi zayiaty, iilik, miiteahhit genel giderleri ve kért dshil, 1 m2 fiyat.

OLCﬁ  Projesi tizerinden boya yapilan yiizeyler dlgitltir. Ttim bogluklar diigalar.
NOT :3 mden yitksek duvar ve tavanlarda ayrica ig iskelesi verilir. Siva igin i iskelesi varsa, ayrica boyaya verilmez.

Swra Ne

7

Poz No

15.540.1216

Tamm

Saten algili ve algipanel yiizeylere astar uygulanarak iki kat su bazh mat boya yapilmasi (ig cephe)

Birimi

M2

Tarifi

Boyanacak yiizeyde temizlik yapildiktan sonra, 0,150 kg su bazh astar uygulanir, bunun Uzerine istenilen renkte 0,100 kg 1.kat, 0,100
kg 2.kat su bazhi mat boya yapilmas: igin het tirkt malzeme ve zayiaty, isilik, mitteahhit genel giderleri ve kin dahil, 1 m2 fiyat:

OLCU  : Projesi tizerinden boya yapilan ylizeyler 8lgiiliir. Tiim bosluklar dusulr.
NOT : 3 m den yiiksek duvar ve tavanlarda ayrica is iskelesi verilir. Stva igin is iskelesi varsa, ayrica boyaya verilmez.




INSAAT POZ TARIFLERI

Sayfa No :4
Tarih

Sira No |8

Poz No | ANALIZ.INS.003

Tamimu | Aliminyum ve pve den yapilan her tiirli kapi ve pencere dogramasinin sokiilmesi

Birimi M2

PVC ve aliminyum pencere dogramasint yeniden Kullanilabilecek sekilde itinah olarak sokiilmesi, gikan malzemelerin istifi, ingaat
yerindeki yitkleme, yatay ve diigey tagima, her tiirld iscilik, arag ve gereg giderleri, mitteahhit genel giderleri ve kén déhil, aliminyum
ve PVC den yapilan her tirlii kapt ve pencere dogramas: stkiilmesinin 1 m2 fiyati:

Tarifi e PV
OLCU : Sskiim yapilan kapi, pencere alam dlgilr.
NOT : Stkiimden gikan malzemeler idareye aittir.
Sira No |9
Poz No |ANALIZINS.004
Tamim: |4 mm normal dilz cam takma (madeni konst. macun ile}
Birimi (M2
4 mm kalmhginda renksiz diiz camin takilacag yere gore kesilmesi, cam yuvasma ince bir althk macunu gekilmesi ve camin
yerlestirilmesi, macunlanmasi, cam, macun ve zayiaty, igyerinde ylkleme, yatay ve diigey tagima, bogaltma, ig¢ilik, miiteahhit genel
Tarifi | giderleri ve kén dahil, 1 m® fiyats :
OLCU : Yerine takilmig camin alani dlgtitie
Sira No |10
Poz No | ANALIZ.INS.005
Tanimi | Aliiminyum, sac, algipanel, tagytinil, camyind vb. asma tavan sSkillmesi
Birimi |M2
Aliiminyum, sac, algipanel, tagylinii, camyiin{ vb. asma tavan sokiilmesi, ¢ikan malzemelerin istifi, ingaat yerindeki ylikleme, yatay ve
ditgey tagima, her tiirld isgilik, arag ve gereg giderleri, mitteahhit genel giderleri ve kan dahil, aliminyum, sac, algipanel, tagyund,
Tarifi |camyiinil vb. asma tavan sokitlmesinin 1 m? fiyatt:
OLCU : Stkiilen asma tavan hesaplanir.
NOT : Sokiimden gikan malzemeler idareye aittir.
Sira No |11
Poz No | OZEL.INS.002
Tanimi | Lamine Camli Aldminyum Fotoselli Kapi Yapilmast
Birimi |AD
Mimari projede belirtilen detay ¢izimlerine ve Slgiilerine uygun yapida olmalidir. Senstr algilama mesafesi ayarlanabilir tipte
olmalidm
Teknik Ozellikler:
Actlma hizi : Ayarlanabilir 0,7 m/s
Kapanma hizi : Ayarlanabilir 0,5 m/s
Maksimum Kap: Afirlign 160 kg/kanat, 140 kg/2 kanat
Yavagtama Hizi : Maksimum hizdan 0 hiza kadar ayarlanabilir,
Tastyict Mekanizma . Extriyd aliminyum, ¢ift ray sistemli, dengeli yatak,
Caligma Tipi : Stirekli
Tarifi Fonksiyon : Otomatik agma kapama, tamaman agik veya kapali birakabilme,
artl ) perektiginde tek yonli gegis imkani.
Emniyet Fonksiyonu : Fotosel 1 takim
Kontrol Anahtar : 1 adet mgh-tech teknolojiye sahip 5
Camlar : 4+4 mm lamine cam
Uzaktan Kumanda : 1 adet
Profil Gubu - Otomatik kapilar icin 6zel olarak gektirilmis hafif ve ince

dograma olacak. Ayrica hareketli kanatlanin altinda dzel Oretilmis kil firgast sayesinde toz

girigi ve glirllth Snlenecektir.
Boya - Ral kodunda elektrostatik toz boya olacak.

Kap1 boyutlar: Mimari proje detaylarinda verilmigtir.




MEU DiS POLIKLINIGI TADILAT YAPILMASI iSi KLiIMA TESISATI TEKNIK
SARTNAMESI

Sira No
Poz No |25.490.8101

Tamm | Bakir boru grubu 174 " 0,8 mm (13 mm izo) bakir borulama tesisat

Birimi |[MT

TS EN 12449 a géire imal edilmig hakir borulardan borularin agizlari nem ve toza kargt kontrol edilmis olacak, kaynak iglemi giimiig-
bakir alagimu ile, oksidasyonu gnlemek igin N2 (Azot) altinda yapilacaktir. Bakir boru tesisatinda en az her 1 metre mesafede | adet
tastyicl kelepge kullanilacaktir. Bakir boru tesisati tamamlanip ve sistem devreye alinmadan 6nce N2 (Azot) gazs ile borulann igi
Tarifi |siipirilecektir. Bakir boru tesisat igleri tamamlandiktan sonra bakir boru tesisatt N2 (Azot) gazi ile kademeli olarak 41,5 bar basinca
¢ikarilarak, bu basing altinda en az 24 saat test cdileccktir. Degisken Sogutkan Debili Cok ig Uniteli Klima Sistemi tesisatinda
kullanilmak iizerc. montaj elemanlan ile birlikte, asafiida en az belirtilen kalinlikiarda ve kauguk veya elastomerik kauguk koptigii veya
politeilen_ile izole edilip, tizeri sarilarak tesisatinin montajt, testlerinin yapilarak igletmeye almmast,

Sira No |2
Poz No |25.490.8101-D
Tanim | Demont.Bakir boru grubu 174 * 0,8 mm (13 mm jzo) bakir borulama tesisats

Birimi |MT
Tarifi
Sira No |3

Poz No |25.490.8103

Tanmimi | Bakir boru grubu 1/2 " 0,8 mm (13 mm izo) bakir borulama tesisati

Birimi |MT

TS EN 12449 a gore imal edilinis bakir borulardan borularin agizlar: nem ve toza kargi kontrol edilmis olacak, kaynak islemi giimiis-

bakar alasimu ile, oksidasyonu 6nlemek igin N2 (Azot) altinda yapilacaktir, Bakir boru tesisatinda en az her 1 metre mesafede 1 adet

tagtysci kelepce kullanilacaktir. Bakur boru tesisati tamamlanip ve sistem devreye alinmadan dnce N2 (Azot) gazi ile borularmn ici

Tarifi | siiptriilecektir. Bakir boru tesisat igleri tamamlandiktan sonra bakir boru tesisatt N2 (Azot) gaz1 ile kademeli olarak 41,5 bar basinca
¢tkarilarak, bu basing altinda en az 24 saat test edilecektir. Degisken Sogutkan Debili Cok f¢ Uniteli Klima Sistemi tesisatinda

kullanilmak izere montaj elemanlari ile birlikte, asagida en az belirtilen kalinliklarda ve kauguk veya elastomerik kauguk kpligi veya

politeilen _ile izole edilip, iizeri sanilarak tesisatinin montajy, testierinin yapilarak igletmeye alinmast.

Sira No (4

Poz No |[25.490.8103-D

Tanmim | Demont Bakir bore grubu 1/2 " 0,8 mm (13 mm izo) bakir borulama tesisat
Birimi [MT

Tarifi

Sira No |5

Poz No | TES-01

Tanimi | 5/8" Split Klima Drenaj Hortumu
Birimi |MT

Tarifi | 5/8" ¢apinda split klima tahliye hortumu,

Sira No |6

Poz No | V.1882/2-D

Tamm | Demont.12.000 Btu/h Sogutma Kapasitesinde Duvar Tipi Split Klima
Birimi [AD

Tarifi




MEU Di$ POLIKLINIGI TADILAT YAPILMASI iSi KLIMA TESiSATI TEKNIK
SARTNAMESI

Sira No |7

Poz No | V.1882/2-M

Tammi | Monl.12.000 Btwh Sogutma Kapasitesinde Duvar Tipi Split Klima

Birimi |AD

Tarifi

Sira No |8

Poz No | V.1882/3-D

Tamnu | Demont. 18,000 Btu/h Sogutma Kapasitesinde Duvar Tipi Split Klima

Birimi |AD
Tarifi
Sira No |9

Poz No | V.1882/3-M

Tamnu | Mont.18.000 Biu/h Sogutina Kapasitesinde Duvar Tipi Split Klima

Birimi |[AD

Tarifi
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