
T.c.
MERslN üıtivensiresi nexrönı_üĞü

pöten sERMAvE işı_err*e
rtxı_ip isrıııe FoRMU ll10312020

ilanNo
isıem No
AlımNo
Talep Eden Birim
Konu

2020-03- l l55
52847

Stçrilizasvon / Sterilizasyon
SARF MALZEME ALIMI aft

Talep EdilenHasta :

Son Teslim Tarihi & Saat ıl3l03l2020 15:00:00
S.No Melıene Açı*Iemıs+ Mlk{ar Bkiııt Ririrnl §f,t

loolım
Törır Markı UBB kodu

t €sL §'aır€§i
(Gıiiiı

l STERİLİZASYON RULOSU, TWEK,
l5CMX7OM

5 Adet

2 STERİLiZASYON RULosU, TWEK,
25CMX7OM

5 Adet

Mersin Üniversitesi Hastanesince aşağıda cins,miktar ve özel|ikleri belirti|en malzemelerin satın alınmasına ihtiyaç duyu|muşfur. proforma fufuranın
aşağıdaki şartıara göre d0zenlenereR sattnaıma Borö§una gönderiıme§ıni rica odarim.
1-Tekliflerin yazılı olması,

2-1hale dökümanının tamamen okunup kabul edildiğinin belirtilmesi,

3-Teklif verilen malzemelerin teslim süreleri, barkod numarası, markaları ve ambaiaj şeki|lerinin yazıiması,
4-TL (T{ırk Lirası) olarak fiyat verilip,birim fyatarının rakamla ve yazıyla yazılması,

$Üzerinde kazıııtı,silinti,d0ze}tme bulunmama§t,

6-Ad,soyad veya ücaret unvanı yazılmak suretiyle yetkili kişilerce imzalanmış olması,
7-Tek|if verilmeyecekse FAKS mesajının bir açıklama ile gönderilmesi,

§- lllalPıngler il6$li fiıına yetkilisiııce depoya tedim edlleoektir. Kıınıın bilgiıi ve izni drşmda *argo ile yapılan malzemqf*ıra,irsaliye teeliııailan
kesin likle kabul ed ilmeyeceitir.
9- Teklif verilen malzemelerin, idarenin kesin siparişine müteakip teslim sürelerinin tekliİ meKubunda bildirilmesi zorunludurJeslim süresi ve opsiyon süresi
bildirilmeyen teklifler kesinlikle kabul edilmeyecektir.
ÖnemIi lO-Teklif edilen kalem T.C. İlaç ve Tıbbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasına (TİTUBB) kayıtlı ve bu kayıt teklif tarihi itibariyle geçerli olma|ıdır. Alıma
Çıkı|an her kalem/kalemler iÇin ayrı ayrı IİTUBB da Sağlık Bakanlığıtarafından onaylı oiduğunu gösterir, Ulusal Bilgi Bankası internet sitesinden alınmış, ilaç
ve Tıbbi Cihaz Tanımlama Formunu teklif zarfı içinde sunacaklardır.TlTUBB na kayıüı ve Sağ|ık Bakanlığı tarafından onay|ı olmayan kalem/kalemlere ait
teklif, er değerlendirmeye alınmayacaktır.

Önemli 11-Teklif edilen her ka|em için, ayrı ayrı teklif tarihi itibariyle teklif vermeye yetkili ithalatçı, tedarikçi veya bayi olduklarını gösterir, Ulusal Bilgi
Bank,ası intemet site§anden aknmç; Ana Bayii Bitg+ Formtırıttteklif zarfı içindesunaeak}ardır.
Önemti 12- Fiyat teklif cetveline teslimat süıeleri mutlaka yazıtmatıdır.

TEsLlMAT §UREsl,uBB KoDu,MARKA BELIRT|LMEvEN TEKL|FLER DEĞERLENDıRME Dışı
oLAcAKTl&Texılrı-en $RA tıUl{ARAslNA GÖR€ vERll.rieı-ldn.

lrtlbat Fax:0324241 0090 TLF: 0324241 O0OO - 22570-22571
Fiyat opsiyonu en az 45 gün olacahır.

Serdar ÇUKUR
Hastane Müdür Yrd.

NOT : İlanlarımız @ adresinde yayrmlanmaktadir.
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STERİLİZASYON RULOSU, TYVf,K TEKNİK ŞARTNAMESİ

1 . Tyvek Sterilizasyon rulosu hidrojen peroksit sterilizasyonuna uygun malzemelerin
paketlemesinde ve Hidğen Peroksit sterilizasyonunda kullanıma uygun olmalıdır.

2. Tyvek rulo sterilizasyon işlemine tabi tutulduğunda renk değiştiren Hidrojen Peroksit
indikatörü bulunmalıdır.İndikatöriirı döniişüm rengi net bir şekilde gözlenebilmelidir.
ındikatör su bazlı olma|ıdır.

3. Tyvek rulonun geçirgen kısmı %100 yüksek yoğunluklu polietilen dupont tyvek, film
kısmı ise şeffaf polyester ve polietilenden oluşan lamine film olmalıdır.

4. Film ka|ınlığı minimum 55 +5 111çr6n olmalıdır. Lamine film delinme ve yırtılmaya
dirençli olmalıdır.

5. Medikal §vek minimum 60 grlm2 olmahdır.
6. Tyvek rulonun gaz geçirgenliği olmalı, bakteriyel bariyer özellik taşrmalıdır.
7. Tyvek ruloların her iki kenarında en az2 sıra halinde lamine film fabrikasyon kapatma

kanallan olmahdır. İşIem görmüş ve işlem görmemiş üriirıde kapatına kanalları gözle
görültir olmalıdır. Kapatma karıallannda deformasyon olmamalıdır.

8. Tyvek rulonun kenar kaynakları minimum l0 mm kalınlığında olmahdır ve sterilizasyon
işlemi sırasında açılmamalı, patlamamalıdlr.

9. Teklifedilen ürun l20 derece (+ 5 derece) sıcaklık ile kapailarak kullanılmahdır.
Belirtilen sıcakta kapatma yapıldığnda çekme, yanma vb. deformasiyonlar oluşmamalıdır.
Kapatma sırasında kapatılan bölgedo göz ile ayırt edilebilir renk değişikliği olmah,
yapışmayan noklalar kolay farkedilebilmelidir.

l0. Tyvek rulonun açma yönü belirtitmiş olmalı. İştem görmüş üründe açma sırasında tyvek
yada film yüzeyde soyulma, yırtılma, deformasyon olmamalı, partikül oluşmamalıdır.
Aynca ruloların filmi sterilizasyon işlemi esnasında steril edilecek malzemeye
yapışmamalıdır.

1 1 . Teklif edilen ürünler tizerinde marka, ebat, lot numarası ve ait olduğu standart yazılı
olmalıdır_ Pigment migrasyonunu önlemek için, tii,rn baskılar asıl sterilizasyon bölgesinin
dışında olmalıdır.

12. Rulolar sızdırmazlık testine tabi tutularak denenecektir. Hastane istediğ taktirde bedeli
firma tarafindan karşılanmak iDere üırünleri bağımsız bir kuruluşa yada laboratuvara test
etmek ilzere gönderebilecektir.

13. Üretici firma ISO 9001ve/ve ya ISO 13485 belgelerine, iiırün TS EN 868-5 sertifikasına ve
CE belgesine ve ya CE uygunluk beyanına sahip olmalıdır.

14. Titubb kaydı ve onayı ibraz edilmelidir.
15. Tektif edilen ii,rün orijina| ambalajda olmah, ambalaj tiaerinde marka, üretim parti (lot)

numarası, son kullanma tarihi belirtilmeli.
16. Ytlklenici firma, malzemeler'in üretim, imalat hatalan , teslimat aşamasında ve sonrasında

ortaya çıkan kullanrma uygun olmayan ilırilrılerin belirlenmesi durumunda malzemeyi
orijinal, yeni ve sağlam malzemeyle değştirmeyi kabul etmiş sayılacaktır.

17. Teklifedilien ürün özel koşullar gerektirmeden l5-30 derece sıcaklık ve o/o 30-70 nem
arahğında saklanabilmeli
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